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Materiály pre oceľové krytiny - časť 4. 

VIACVRSTVOVÝ POVLAK  
 

4.1  Materiál - Oceľový plech s viacvrstvovým povlakom podľa 
STN EN 508-1 časť 3.2.6 a jej prílohy B  
 
4.1.1 aŀǘŜǊƛłƭ - hŎŜƯƻǾȇ ǇƭŜŎƘ ǎ ǾƛŀŎǾǊǎǘǾƻǾȇƳ ǇƻǾƭŀƪƻƳ (multilayer coated steel sheet) 
 
±ȇǊƻōƻƪ ƻōƻƧǎǘǊŀƴƴŜ ȌƛŀǊƻǾƻ ǇƻȊƛƴƪƻǾŀƴȇ ǎǵǾƛǎƭȇƳ ǇǊƻŎŜǎƻƳ Ȋ Ǉłǎǳ Ȋ ƘƭōƻƪƻǙŀȌƴŜƧ ƴƝȊƪƻǳƘƭƝƪƻǾŜƧ ƻŎŜƭŜ ƪ tvarovaniu za studena  alebo 

z ƪƻƴǑǘǊǳƪőƴŜƧ ƻŎŜƭŜ ǎ ƧŜŘƴƻǾǊǎǘǾƻǾƻ ŀƭŜōƻ ǾƛŀŎǾǊǎǘǾƻǾƻ ƴŀƴŜǎŜƴƻǳ ǘŜǊƳƻǇƭŀǎǘƛŎƪƻǳ ŀǎŦŀƭǘƻǾƻǳ ȊƳŜǎƻǳ όƳƛƴƛƳłƭƴŀ ƘǊǵōƪŀ мΣр ƳƳ) 

a ƴłǎƭŜŘƴȇƳ ƴŀǾŀƭŎƻǾŀƴƝƳ ƪƻǾƻǾŜƧ ŦƽƭƛŜ ǎ ŀƭŜōƻ ōŜȊ ŘŜƪƻǊŀǘƝǾƴŜƘƻ ƭŀƪƻǾŀƴƛŀΦ 

 

 

 

Kovová fólia 

Termoplastická asfaltová zmes hrúbka min. 1,5 mm                          

Kovový povlak: min. Z275 spolu na obidvoch stranách 

Oceľový plech 

Kovový povlak: min. Z275 spolu na obidvoch stranách 

                                                                                          

 

4.1.2  Bežné materiály používané na oceľové výrobky s viacvrstvovým povlakom: 

- asfalt zvyčajne s ďalšími prísadami a plnivami 
- razená hliníková fólia s náterom alebo bez náteru, alebo plastovej fólie 
- razená medená fólia s plastovou fóliou alebo bez nej 
- razená nehrdzavejúca oceľ s plastovou fóliou alebo bez nej 
- plastová fólia s náterom alebo bez náteru alebo kovovej fólie 

Vonkajšie povlaky musia prekryť a obaliť bočné okraje. 

 

4.1.3  Minimálna nominálna hodnota hrúbky: 

- celková hrúbka konečného výrobku: (2,4 ± 0,2) mm 
- hliníková fólia: (50 ± 5) µm 
- hliníková fólia s plastovou fóliou: (50 ± 10) µm 
- fólia z medi a ocele odolávajúcej korózii: (40 ± 5) µm 
- plastová fólia: (8 ± 2) µm 

 

4.1.4 Vlastnosti asfaltových povlakov 

Bod mäknutia asfaltového povlaku určený podľa EN 1427 musí byť aspoň 90° C. 
Oceľový plech s viacvrstvovým povlakom musí byť vyrobený tak, aby všetky vrstvy pevne držali bez pľuzgierov alebo 
odlupovania.  
Pri vizuálnom skúmaní bez zväčšenia musí byť vrchná viditeľná vrstva povlaku bez viditeľných prasklín. 

 


