Materialy pre ocelové krytiny - ¢ast 4.

VI ACVRSTVOVY POVLAK
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Kovovy povlak: min. Z275 spolu na obidvoch stranach

Ocelovy plech
Kovovy povlak: min. Z275 spolu na obidvoch stranach
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- asfalt zvycajne s dalSimi prisadami a plnivami

- razend hlinikova félia s naterom alebo bez ndteru, alebo plastovej félie
- razend medend fdlia s plastovou féliou alebo bez nej

- razend nehrdzavejuca ocel s plastovou féliou alebo bez nej

- plastova félia s ndterom alebo bez nateru alebo kovovej félie

Vonkajsie povlaky musia prekryt a obalit bo¢né okraje.

413Mi ni malna nominalna hodnota hrdabky

- celkova hribka kone¢ného vyrobku: (2,4 £ 0,2) mm
- hlinikova félia: (50 * 5) um

- hlinikova félia s plastovou féliou: (50 + 10) um

- folia z medi a ocele odolavajucej korozii: (40 £ 5) um
- plastova félia: (8 £ 2) um

414V]1 astnosti asfaltovych povlakov

Bod maknutia asfaltového povlaku uréeny podla EN 1427 musi byt aspori 90° C.

Ocelovy plech s viacvrstvovym povlakom musi byt vyrobeny tak, aby vsetky vrstvy pevne drzali bez pluzgierov alebo
odlupovania.

Pri vizudlnom skimani bez zviésenia musi byt vrchnd viditelna vrstva povlaku bez viditelnych prasklin.
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